VG ORTH

POD ZNACKOU VG ORTH DODAVA DIVIZE

DEKSTAVIVA PLNE SADROVE PRICKQVE

TVARNICE S HLADKYMI-POHLEDOVYMI

PLOCHAMI, HRANOU SE SPOJEM

NA PERO A DRAZKU S PLOSNOU

HMOTNOSTI 90, 72 NEBO 54 KG.M=2,

STREDNI TRIDY OBJEMOVE HMOTNOST]

A STANDARDNIM

PH (VYSSINEZ 6.5).

~__SAPROVE TVARNICE MAJI

~~PRIROZENOU SCHOPNOST PRIJIMAT

VZDUSNOU VLHKOST NEBO NAOPAK

VLHKOST VYDAVAT V PROSTREDI S

NIZSI RELATIVNI VLHKOSTI — MAJI

-

HYGROSKOPICKE VLASTNOSTI.

o AE OBSAH SORPCNIVLHKOSTI

__JE-DANRELATIVNI VLHKOSTI

OKOLNIHO VZDUCHU A VNITRNI

POREZNI STRUKTUROU SADRY.

PRIROZENA SORPCNI VLHKOST

SADROVYCH TVARNIC NEMA

VLIV NA UNOSNOST A STABILITU

PROVEDENYCH KONSTRUKCI

NEBQO.JEJICH TRVANLIVOST.
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OBLAST POUZITI

Séadrové tvarnice jsou uréeny pro
konstrukce nenosnych pricek,
samostatné sténové obklady,
obklady pro pozarni ochranu
sloupl a vytahovych $achet nebo
pro vytvareni vnitfnich nenosnych
interiérovych konstrukci.

Obvykle se pouzivd pro nenosné
jednoduché pricky v silikatovych
nosnych konstrukénich systémech
rodinnych a bytovych domd,
administrativnich budoy,
skladovacich a vyrobnich hal,
vnitfni nenosné stény a slozené
mezibytové pricky.

TVAR A ROZMERY

Sadrové tvarnice VG OTRH jsou
vyrabény v rozmérech:

délka 666 mm
vyska 500 mm
tloustka 60/80/100 mm

Vyrdbi se v bilém a v zeleném
provedeni. Do zeleného je pfri
vyrobé pridana hydrofobni
pfisada. Tvarnice jsou na hranach
opatreny pery a drdzkami pro
zajisténi snadné a rychlé montdze
a soudruznosti zdiva. Pohledové
plochy tvdrnic jsou rovné a hladkeé.
Pro vyzdéni 1 m2 zdiva jsou
zapotrebi tfi tvarovky.

Vlozenim desky z minerdini viny
mezi dvé prickové konstrukce se
vzduchovou vrstvou Ize vytvorit
nenosnou konstrukci mezibytové
pricky nebo slozenou pficku

mezi mistnostmi se zvySenymi

a vysokymi pozadavky na ochranu
proti hluku spriujici pozadavky
normy CSN 73 0532 Akustika —
Ochrana proti hluku v budovach

a souvisici akustické viastnosti
stavebnich vyrobk(i — PoZadavky.
Hodnoty vazené stavebni
neprlzvuénosti jednoduchych

a slozenych pficek z tvarovek

VG ORTH v¢etné povrchové
Upravy provedené sadrovou
stérkou jsou uvedeny v tabulce /2/.

VYROBA MATERIALU

Vstupni surovinou pro vyrobu
sddrovych tvérnic je primyslové
vyrobeny sadrovec (dihydrét
siranu vdpenatého), ktery vznika
jako vedlejsi produkt v systémech




Parametr Jednotka Pozadavek CSN EN 12859 VG ORTH

objemovéa hmotnost kg.m-=3 800 <p <1100 857

reakce na ohen - - A1 bez zkouseni
tvrdost povrchu C Shore > 55 jednotek 62

lomové zatizeni tvarnice tl. kN >27 6,83

80mm

hmotnostni aktivita 226 Ra Bq.kg' max. 150 41

smérna hodnota

index hmotnostni aktivity - 0,5 0,16

Tabulka 01| Parametry tvarnic VG ORTH

Popis konstrukce R w [dB]

VG ORTH tl. 60mm -

VG ORTH tl. 80mm 37
VG ORTH tl. 100mm 39
VG ORTH tl. 80 mm; 50mm min. vina, VG ORTH tl. 80mm 52
VG ORTH tl. 80mm; 50mm min. vina, VG ORTH tl. 100mm 54
VG ORTH tl. 100mm; 50 mm min. vina, VG ORTH tl. 100mm 62

Tabulka 02| Hodnoty vazené stavebni nepriizvuénosti jednoduchych a slozenych pficek z tvarovek VG ORTH

absorpcniho odsifovani kourovych  lije do bateriovych forem. hemihydratu je vyrazné nizsi, nez
plyn{ z tepelnych elektraren. Po zatuhnuti a dosazenf energie potiebna k vypalu napf.
Takto vznikly energosddrovec manipulacni pevnosti jsou tvdrnice  keramickych tvarovek. V tomto
dosahuje ve srovnani s prirodnim presunuty do klimatizované pohledu se vyroba sadrovych
sddrovcem vyssi Cistoty (bézné mistnosti, kde po dobu tvdrnic jevi jako ekologicky
95% CaS0,.2H,0) a homogenity. pfiblizné 24 hodin vysychaiji. a ekonomicky efektivni vyuziti
Energosddrovec odpada z bézného Hmotnostni vihkost prfi expedicije  odpadnich surovin, coz potvrzuje
odsifovaciho procesu mokrym maximalné 8%. vyc¢lenéni energosdadrovce
zplsobem jako vihky prasek. z evropského katalogu odpadu.
Pfi vypalu na teplotu 100-160°C Procesem dehydratace vznika Nyni je klasifikovan jako surovina.
dochazi k jeho ¢éastecné z odpadniho energosadrovce
dehydrataci a vzniku rychle surovina vyuzivana predevsim PROVADENI A POVRCHOVA
tuhnouci sadry (hemihydratu). pro vyrobu suchych stavebnich UPRAVA ZDIVA

smeési, sadrokartonu a sadrovych
Hemihydrat se smichdva s vodou zdicich prvkd. Mérné mnozstvi Vyrobni sortiment VG ORTH
a pfisadami, takto vznikld smés se  energie potfebné pro vznik zahrnuje doplrikové produkty pro
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BLOWER-DOOR
TEST

Efektivni zptisob stanoveni
tésnosti obalovych konstrukci budov,
zejména drevostaveb a budov

s lehkymi obalovymi konstrukcemi.

Oveéreni spinéni doporuéenych
hodnot pro tésnost konstrukei dle
CSN 73 0540-2

Snadné nalezeni netésnych
mist (s vyuzitim termovizni kamery
a anemometru)

Kontrola tésnosti oken a dveri

Meéfreni prostort az do vnitiniho
objemu 27 000 m3

Dalsi informace v ¢asopise
DEKTIME 05-06/2006 nebo na
www.atelier-dek.cz

vyzdéni a povrchovou Upravu Materidlova baze tvarovek, lepidla

sddrovych pri¢ek. Tvarovky i povrchové stérky je shodnd, coz

jsou spojovany sadrovym zajistuje homogennost konstrukce,
lepidlem. Lozna i sty¢na spéra celistvost a hladkost povrchu stén.
jsou béhem zdéni vyplnény

s prebytkem lepidla, tak aby <Zdenék Plechac>

byl zaruéen dikladny spoj

jednotlivych tvarovek. Prebyte¢né Foto: Zdenék Plechac

mnozstvi lepidla je odstranéno

stérkou. Tvarovky je mozné délit

a opracovat pilou.

Po vyzdéni a zatvrdnuti zdiva se

provadi koncova Uprava povrchu.

Hladky povrch stény a zcela

vyplnéné spdry dovoluji plochu

pfiky jen vystérkovat sadrovou

stérkou. Poté je pripravena pro

malbu - neni nutné omitat.




