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V ¢lanku se chci zaméfit

na povrchové Upravy plechovych
krytin a fasadnich obklad’ a zasady
zachéazeni s témito vyrobky pfi
zabudovani.

ZAKLADNi OCHRANA
OCELOVEHO PLECHU -
ZINKOVANi

Pouzivani ochrany plechu
zinkovanim je datovano od roku
1958. V roce 1972 k metodé
zinkovani pfibyla moznost ochrany
plechu nanesenim vrstvy hliniko-
kfemicité slitiny, ktera vSak nenasla
vyvoj posunuije k pouzivani zinko-
hlinikové (95% Zn a 5% Al) ochrany.
V roce 1988 vstupuje na pole
ochrannych vrstev i dnes dobfe
znama a stale pouzivana aluzinkova
(Al 55%, 43,4% Zn a 1,6% Si)
vrstva. NejnovejsSim trendem je

od roku 2007 pouzivani zinko-
hot¢ikové slitiny, které postupné
nahrazuje tradi¢ni ochranu
zinkovani.

Pozadavky na kontinuélné zarove
ponorem povlakované ocelové
plechy pro tvafeni za studena
stanovi norma CSN EN 10346.

ZINKOVA VS. ZINKO-
HORCIKOVA VRSTVA

Za naprosto zékladni ochranu se
povazuje povlak zinku o tloustce

7 um (100g/m2) pouzivany bézné
napf. u sadrokartonarskych

profilCi. Takova ochrana je vSak pro
exteriérové pouziti nedostate¢na.

V exteriéru se nejbéznéji setkavame
se zakladni zinkovou vrstvou 14-20
um (200-275g/m2).

PFi pouZiti zinko-hof¢ikové vrstvy
docilime stejné ochrany ocelového
jadra v exteriéru tloustkou 11 pm
(140g/m2). Toto je mozné ovérit

zkou$kou odolnosti v solné mize
dle EN 13523-8. Na /obr. 01/ je
vysledek provedené zkousky

na materidlech se zinko-hot¢ikovou
vrstvou o tl. 11 pm (140g/m2)

a pouze zinkové vrstvy 20 pm
(2759/m?).

LAKOVANE PLECHY

Z vlastni praxe vime, Ze pouze
samotna povrchova Uprava
nekterou z variant zinkovani je pro
exteriérové pouziti nedostatec¢na,
byt normovymi pozadavky neni
vylou€ena. Proto jsou povrchy
zinkovanych plecht dale
opatfovany lakovanim (organickym
povlakem). Organické povlaky
jsou nejCasteji na zakladni ochranu
plechu nanaseny jako vicevrstvé
metodou kontinualniho povlakovani.
Nejbéznéjsimi jsou druhy
organickych povlak( v provedeni
polyester (PES), polyuretan (PUR)

¢i polyvinylidenfluorid (PVDF).
Tloustka téchto povrchovych Uprav
na exteriéroveé strané plechu je
standardné v rozmezi 25-50 pm.

Odstiny Ize volit dle vzorniku RAL
¢i NCS. Kromé toho dodavatelé
povrchovych Uprav jsou dnes
schopni plech opatfit véemoznymi
druhy dekor(, jako napt. imitacemi
drevénych povrchll, kamene, latek,
metalickych odstind s proménlivou
barevnosti pfi rdzném uhlu pohledu.
Daéle je mozné plech opatit
motivem dle podkladu dodaného
zakaznikem.

Kazda z vyse popsanych
povrchovych Uprav vykazuje riizné
stupné odolnosti proti UV zateni,
korozi, zanaseni $pinou ¢i odolnosti
proti poskrabani a protlaceni, ale tim
i riznou ekonomickou stranku pfi
pofizeni.

01| Porovnani zinko-hof¢ikové vrstvy 140 g/m?2 s tradi¢ni ochrannou vrstvou zinku
275 g/mz pfi plsobeni v testovaci komore, kdy je povrch vystaven rozprasovani

5% chloridu sodného pfi teploté 35°.
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02| Prostfihova¢ profilovanych plechd

ZPRACOVANI A UPRAVA
LAKOVANYCH OCELOVYCH
PLECHU

Prakticky vSichni vyrobci plechovych
krytin ¢i fasadnich obkladd
jednoznacné zakazuji pouzivat pro
Upravu jejich vyrobkd thlové brusky,
lidové zvané flexa. Po provedeni
fezu timto totiz dojde k vysokému
zahtati kovu v okoli fezu. Teploty
dosahuji vice nez 400°C. Zinek se
v misté fezu odtavuje a odletuje
spole¢né s odebiranym ocelovym
jadrem. Soucasné dojde k opaleni
vrchni lakované vrstvy. Vysledkem
pak byva poskozeni plechu, které
vede pii plsobeni klimatickych
podminek ke korozi nechranéného
ocelového jadra a jeho dalsi
degradaci postupujici korozi. Dost
Casto také dojde pfi fezani Uhlovou
bruskou k odlétavani rozzhavenych
Spon na okolni plechové vyrobky.
Rozzhavena Spona se zapece

do povrchové Upravy, nelze ji
odstranit. Velmi rychle zacne
korodovat a ve svém okoli vytvaret
nevzhlednou rezavou skvrnu. Je
tedy samoziejmé, ze po provedeni
fezu plechovych krytin &i faséadnich
obklad( ,flexou” jsou automaticky
ztraceny zaruky na povrchovou
Upravu vyrobku.

Pro spravné provadéni rozmeérovych
Uprav nebo nejriznéjsich vystfinl

je samozirejmeé mozné pouzit bézné
ruéni klempifské nlzky. V soucasné
dobeé jsou ale k dispozici
prostfihovace plechd viz /obr. 02/.
Ty, nejen ze bezproblémove
zvladnou vysttih napf. ve viné
trapézového plechu jakékoliv vysky,
ale soucasné i Sikmé vysttihy. Toto
je vhodné zejména pro Upravu
plechovych krytin imitujicich taSkové
krytiny v UZlabi & narozi. Neni nutné
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03| Stojici voda v profilu krytiny
je jednoznaénou zndmkou
nedodrzeni minimalniho sklonu.
Zde jsou nékteré Casti krytiny
dokonce v protispadu!

se pozastavovat nad pofizovacimi
naklady na jednotlivé nastroje. Cena
profesionalnich prosttihovacich
nlizek se sice pohybuje v fadu
desetitisictl korun. Dnes vsak jiz je
zcela bézné, Ze pro profesiondlni
zpracovatele i pro domaci kutily
je mozné tyto nastroje zapuijcit

v pljcovnéach stavebnich strojl

a naradi za ceny pohybuijici se

v fadech stovek korun za denni
zapUjcku.

ZABUDOV,ANi ST,AVEBN!CH
PLECHOVYCH VYROBKU

P¥i zabudovani plechovych
stteSnich krytin &i fasadnich vyrobk
je tfeba dodrzet zakladni pravidla.
Jedna se zejména o plynuly odtok
vody a pfipadné odvétravani
zkondenzované Ci zateCené vihkosti
na spodni (interiérové) strané
vyrobku.

K &emu vede nedodrzeni
minimalnich sklon( pfi pokladce
plechové stfesni krytiny je patrné
z /obr. 03/. Stojici voda plsobi
korozivné na povrchovou Upravu
a zatéZuje nadmerné tésnéni
pripevnovacich prvkd.

Obdobné ovliviuje stojici voda
trvanlivost organickych povlakd

na oplechovani parapet(

nebo atik. Je proto nezbytné
klempifské konstrukce osazovat
do dostate¢ného sklonu alespori 3°
od vodorovné roviny.

Takeé je tfeba zminit, ze lakované
plechy nejsou vhodné tam, kde
bude povrchova Uprava namahana
alkaliemi. Nemély by tedy byt
pouzity napfiklad na okapové
plechy teras s betonovym povrchem
nebo s dlazbou lepenou na beton.

04| Nevhodné pouziti lakovaného
ocelového plechu na okapni
profil terasy. Zachrana okapniho
plechu je nemozna. Bude muset
dojit k nakladné vymeéné za jiny
z jiného materialu.

Na obrazku /04/ je patrné, co

se v takovém pfipadé mdze stat
s povrchovou Upravou. Na terasy
patti téméf vyhradné nerezovy
plech.

ZAVER

Prace s vyrobky z lakovaného
plechu neni nijak slozita. Pouziti
lakovaného plechu ma velmi
dlouhou tradici a skvélé reference.
Pro dosazeni ocekavané Zivotnosti
konstrukci musi byt zpracovatel
seznamen s druhem pouzitého
materidlu a respektovat zasady pro
jeho vhodné a Setrné zpracovani.
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