NAVSTEVA PILY

WOOD

DEKWOOD s.ro. JE DCERINA SPOLECNOST DEK a.s,, KTERAZAHAJILASVOU
e CINNOST 3. 1. 2007 A KTERA SE ZABYVA ZPRACOVANIM DREVA VE VLASTNIM

ZAVODE V OBCI HELVIKOVICE V ORLICKYCH HORACH. SPOLECNOST PREVZALA

ZAVOD ZPRACOVAVAJICI KULATINU POREZEM NA RAMOVYCH PILACH.




Od té doby prochdzi bourlivym
rozvojem. V soucasné dobé se ve
dvou sméndach provozuiji technologie
porezu kulatiny, suseni a impregnace
feziva, vyroby vibrodesek a zejména
technologie vyroby krovovych
stavebnicovych konstrukci na CNC
stroji Hundegger. Zavodem nds
provedl feditel pily Ing. Pavel Brauner:

»V letoSnim roce se do zavodu
investovalo 25 milion(i korun.
Nejveétsi investice Sly do stroje
Hundegger a nové haly, kde je
umistén, dale do susdrny Katres,
nakladace Volvo, zpevnéni ploch
a do uprav skladovaci plochy
kulatiny.“

Pfirozené nejvétsi pozornost

v zdvodé DEKWOOD na sebe
poutd prave automaticka vyroba
krovovych konstrukci.

»Vyroba na CNC stroji Hundegger
v zdvodeé DEKWOOD byla zahajena
v této sezoné. Disponujeme
nejnovej§im modelem tohoto stroje
s oznaCenim K2i, predstavenym

v roce 2007 na Svétovém
lesnickém a dfevafském veletrhu

v Hannoveru. Kapacita stroje je
podle sloZitosti opracovani dreva
az 10 m3 za sménu. Stroj umoZriuje
diky specidlnimu tichopovému
mechanizmu opracovani nejen
hranénych profili — obdélnikovych
nebo &tvercovych prifezi — ale také
kruhovych prirfezd.

Maximdini prifez, ktery stroj mize
opracovavat, je 30x50cm. Nyni
stroj Hundegger produkuje pfiblizné
20 krovovych soustav meésicné.

O moznostech stroje jsme se mohli
presvédcit zblizka.

Konstrukce se vyrabéji ze suSenych
profild KVH, BSH nebo z vihkého
feziva vyrobeného ve zdejsi pilnici.
VIhké fezivo se hobluje na viastni
¢tyfstranné hoblovacce Hundegger
/foto 02-04/ nebo se opracovava
neohoblované.

Hoblované prvky se pouzivaji pro
viditeIné konstrukce, nehoblované
pro skryté konstrukce. Takto
pfipravené prvky délky az 13m se
pricnym dopravnikem posouvaji
na valeckovy dopravnik /foto 06/.
Materidl se zafixuje v uchopovacich
Celistech /foto 07 a 08/, které jej
dopravuiji k jednotlivym ndstrojim,
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Pila DEKWOOD
Ctyrstrannd hoblovacka
Hundegger

Frézy pro srazeni hran

v hoblovacce

Hranol opracovany

v hoblovac¢ce Hundegger
CNC stroj Hundeger

pro vyrobu krovovych
stavebnicovych konstrukcf
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Doprava hranoll k uchopovacim
Celistem stroje

Uchopovaci celisti stroje

Fixace hranolu v uchopovacich
Celistech

Ridici pult stroje

Kotoucova pila

Hlavova a stopkova fréza

s rybinou

kterymi se drevo plné automaticky
opracovava dle pfedem zadanych
geometrickych parametrd.

Projekt krovu se zpracovava

v technickém oddéleni spole¢nosti
DEKWOOD softwarem SEMA, kde
se modeluje celd konstrukce véetné
vSech detail a spojl - rybiny, epy,
dlaby, urezy Sikmé i kolmé atd. Tato
data se prendseji na flash disku
nebo na CD do fidiciho programu
vlastniho stroje K2i /foto 09/.

Z ovladaciho panelu stroje Ize
zadavat jednotlivé prvky i ,ru¢né®,
element po elementu. Drtiva vétSina
dat se ale pfenasi z CAD programu
SEMA.






Frézy pro srubové spoje

Prace frézy pfi vyrobé okrasného
zhlavi tramu

Vrtaci agregaty

Obsluha stroje ma na starosti vkladani
dfeva do pficného dopravniku,
kontrolu procesu opracovani

a nasledné odebirani hotovych
vyrobkd. Prvnim nastrojem je
kotoucova pila /foto 10/, nasleduje
hlavova fréza a stopkova fréza

s rybinou /foto 11 a 12/, kde se
provadi pfipravy pro rybinové spoje
a dlaby, sedla krokvi, pfeplatovani
v hi'ebeni nebo napf. gradovani
Uzlabni a ndrozni krokve.

Na stroji v zavodé DEKWOOD
pak nasleduji 4 frézy na srubové

§&

spoje /foto 13/, coz neni standardni
vybaveni stroje K2i. Diky takovému
poctu fréz se zvySuje presnost
vyroby. Nasleduji vrtaci agregaty

v soucasné dobé osazené vrtaky

o prdiméru 16 a 6mm /foto 15/.
Agregaty jsou dva, horizontaln{

a vertikalni.

Dal$im zafizenim je popisovac,
kde se automaticky oznacuje napf.
poloha krokve na vaznici. Stroj
také obsahuje mechanizmus pro
otaceni prvku kolem podéiné osy.
Poslednim néstrojem je drazkovaci




16| Sekvence prace frézy pri
vyrobé rybiny
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10 DEKTIME

fetézova pila, kterou se vytvari
drazky napf¥. pro ocelové prvky.
Hotovy vyrobek se automaticky
posouva na vykladaci pfic¢ny
dopravnik. Hotové vyrobky se
&isluji. Cisla odpovidaji oznageni
na montazni dokumentaci, ktera
se dodava spole¢né se samotnou
stavebnici /foto 24/.

»VWroba krovu na stroji Hundegger
patri pouze mezi prvni kroky rozvoje
spolecnosti. V dalSich letech bude
ndsledovat podstatné navyseni
vykonu pilafské technologie. Nasim
cilem je stat se leaderem segmentu
trhu krovovych a tesafskych
konstrukci. Cast odbytu je jiZ

nyni propojena s realizaci domdi
DEKHOME v rozvijejicim se
programu vystavby rodinnych
domti spole¢nosti DEKTRADE. Tato
spoluprdce bude také pfedmétem
rozvoje v dalSich letech.

S montazi krovu vyrobeného na
stroji Hundegger vas sezndmime
v pfistim &isle ¢asopisu DEKTIME,
a to v reportazi zachycuijici stavbu
domu DEKHOME s lehkym
drevénym skeletem.

<Petr Bohuslavek>

Foto:
Viktor Cerny

17| Priklady Uprav krovu vyrobeného
na CNC stroji Hundeger v zavodé
DEKWOOD - osedlani krokve

18| Spoj vaznice

19| Ozdobny konec vaznice

20| Priprava pro preplatovani

21| Rybina (Cep)

22-24| Montaz krovu vyrobeného na

stroji Hundegger






