MODERNI
PALENA TASKA

TECHNOLOGIE VYROBY PALENE
KRYTINY SE STALE VYVIJI. V ZAVODE
ROBEN JSME MELI MOZNOST
SEZNAMIT SE S TECHNOLOGI|
NEJMODERNEJSI. TA VYNIKA ZEJMENA
PECLIVOU PRIPRAVOU A KONTROLOU
SUROVINY, DOKONALYM|
POVRCHOVYMI UPRAVAMI NANASENYM|
VE DVOU VRSTVACH A MODERNIM
ENERGETICKY USPORNYM ZPUSOBEM
VYPALU, KDE TASKY PROJIZDEJI PECI
POSTAVENE NA PECNICH VOZECH

BEZ PODPURNYCH KAZET A BEZ
VZAJEMNEHO KONTAKTU. MOTTEM
FIRMY ROBEN JE: ,ZAKAZNIK MUSI BYT
S NASIMI VYROBKY SPOKOJEN.“




Spolecnost Roben je producentem
klinkerovych cihel, obkladovych
paskl a zejména palenych stfesnich
tasek. Historie firmy saha az do
roku 1885. V soucasné dobé je
patym nejvétsim producentem
keramickych vyrobkl pro
stavebnictvi v Némecku. V loriském
roce vstoupila spoleCnost Rében
na Cesky a slovensky trh s vyrobky
ze zavodu ve mésté Sroda Slaska.
Polsky zavod je jednim ze tfinacti

v Evropé a v USA. Pdlené stfesni
taSky Monza Plus a Flaming uréené
pro Cesky a slovensky trh jsou
vyrabény v nové vyrobni hale na
vykonnych modernich linkach se
Ctyfmi lisy.

TEZBA A PRIPRAVA SUROVINY

Lozisko suroviny se nachazi

v bezprostiedni blizkosti zavodu.
Zemina se tézi po tenkych
vrstvach, misenim hliny z velké
plochy se surovina a jeji viastnosti
homogenizuji. Pro vyrobu
klinkerovych cihel, obkladovych
pask( a tasek se pouziva stejné
loZisko, surovina se vSak dale

pro v§echny produkty rozdilnym




zpUsobem upravuje pfidavanim
ostriv a lehgiv, ktera modifikuji
vlastnosti smeési pro jeji snadnéjsi
zpracovani a vlastnosti kone¢ného
vyrobku. Napf. smés pro vyrobu
tasek vyzaduje vyssi plasticitu oproti
materidalu pro klinkerové cihly.

Takto upravena smeés putuje do
odlezarny /01/, /02/. Rozdilnym
zplGsobem uklddani a odebirdni
smeési v odlezarné dochazi

k dal§$imu miseni. Smés se

uklada po vrstvach posuvnym
pasovym dopravnikem, odebira se
koreckovym rypadlem priibézné

z celé hloubky skladované suroviny.
Zplsob odebirani suroviny je

navic evidovan a upravovan podle
vysledkd pravidelnych laboratornich
zkou$ek suroviny.

Dalsi vyznam kapacitni odlezarny
spociva v dostate¢né zdsobé
suroviny na zimni obdobi, kdy je
omezend moznost t&Zby.

PRIPRAVA FOREM

K vyrobé tadek se v zdvodech
Rében pouzivaji vyhradné sadrové
formy /05/. Jejich hlavni pfednosti
oproti napr. drive pouzivané

pryzi je dokonale hladky povrch
formy a snadnd nahraditelnost
formy v pfipadé jejiho poskozeni.
Séadrové formy jsou masivni odlitky
z ,primarnich” ocelovych forem /03/,
/04/. Béhem jednoho dne se formy
na lisu nékolikrat obménuiji.

Kazda forma je opatfena svym
Cislem a Cislem Sarze vyrobku. Tato
oznaceni Ize nalézt na rubové strané
kazdé tasky.




01| Postupné odebirani suroviny
v odlezérné
02| Skladovani suroviny v odlezarné
03, 04| Vyroba sadrovych forem
05| Hotové sadrove formy




06| Pasirovaci zafizeni upravujici surovinu pred
vstupem do pasmového lisu
07, 08| Nekone&né pasy suroviny vychazejici
z pasmového lisu
09| Narezané polotovary putujici k razicimu lisu
10| Razici lis
11, 12| Odebirani tasek ze susarny a jejich doprava
k prvni kontrole
13| Prvni vizudlni kontrola kvality




LISOVANI TASEK

Pred vstupem do pasmového lisu
se surovina jesteé jednou mele

a pasiruje /06/. Ve vyrobni hale
Rében se pouzivaji dvé pasirovaci
zarizeni, které kazdé zdsobuje

dvé linky. Snekovym dopravnikem
putuje surovina nejprve do
pasmoveho lisu, ktery vytvafi pficny
profil taSky /07/, /08/. Nasleduje
fezani pasu suroviny /09/ a raZeni
konecného tvaru tasky v razicim
lisu /10/. Soucasna produkce linek
je vice nez 105 tisic kusu tasek
denné.

SUSENI

Ndasleduje suseni vytvarované
krytiny. Suseni probiha pfi teploté
75 °C a trva 20 hodin. SuSenim
se odstranuje prebyte¢na vihkost,
ktera byla zapotrebi pro tvarovani
taSky. Hmotnostni vihkost se
snizuje 0 19 %. Snizenim vlhkosti
se také zvysi pevnost polotovaru
a ten je tak pfipraven pro dalsi
manipulaci, nanaseni povrchové
upravy a vypal. Prfed nanesenim




povrchové Upravy prochdzeji tasky
prvni vizudlni kontrolou jakosti /13/.
Ugelem kontroly je tspora

energie vyrazenim pfipadnych
nedokonalych kusl z dal$iho
procesu vyroby.

NANESENi POVRCHOVE
UPRAVY

Technologie Rében pouziva dvojité
nanaseni povrchovych Uprav
(engoby nebo glazury) /14/, /15/.
Vlivem zvySené teploty polotovaru
po vysusSeni prvni nastfik pred
nanesenim druhého ¢astecné
vyschne. Kone¢na Uprava je tak
perfektné spojitd a rovnomeérna.
Povrchové Upravy jsou rozplavené jily
s dal§imi pfimésemi. Glazury navic
obsahuiji sklovité latky, které se pfi
vypalu tavi a vytvareji tak ¢aste¢né
leskly nebo vysoce leskly vzhled.

Po naneseni povrchové Upravy se
tasky automaticky sklddaji na pecni
vozy.
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VYPALOVANI

Prednosti technologie Rdben je
vypalovani postavenych tasek

bez podpurnych kazet a bez
vzdjemného kontaktu /20/. Z{stava
tak zachovana dokonala povrchova
Uprava materidlu.

Pro vypalovani taSek Rében se
pouziva nizka tunelova pec délky
200m /16/. Mala svétla vyska pece
a absence kazet pro tasky v peci
vede ke znacné Uspore energie pfi
vypalu.

Tasky se nejprve predehfivaji na
teplotu 100°C a nasledné vypaluji
pfi teploté 980°C. Posledni fazi je
chlazeni tasek. Kfivka teplot v peci

ma pfimy vliv na vlastnosti hotového
vyrobku a je presné definovana. Jej
dodrZovani podléha pfisné kontrole.

KONTROLA JAKOSTI

Pred automatickou balici
a expedicni linkou prochdzeji tasky
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dalsi kontrolou, kde se vizudlné

a poklepem kontroluje bezvadnost
/19/.

Kontrola jakosti probiha nepretrzité
také v laboratofi firmy. Podle postupt
definovanych v platnych evropskych
normach se kontroluji parametry
vzork( tasek z kazdé Sarze /17/, /18].
Chloubou laboratore je Spickove,
pIné automatické, zarizeni pro
uréovani mrazuvzdornosti taSek. Ta
se zkousi metodou B dle EN 539-2.
Kazdé zkuSebni téleso prochazi 150
zmrazovacimi cykly.

Zavodem nas proved| pan Krzysztof
Omilian, obchodni koordinator
regiond. V rozhovorech mimo
provozy vyrobny dodava:

,Jsme rddi, 7e miZeme zakaznikim
nabidnout tasku Monza Plus, ktera
patfi k nejvétsim na trhu. Zakaznikim
tuto tasku dodame ve stejném poctu
na paleté, jaky je béZny pro tasky
stfednich velikosti. Z kvantitativné




14, 15| Nandseni povrchové Upravy ve dvou krocich
16| Pecni vozy, v pozadi tunelova pec

17, 18| Testovani vzork( tasek podle platnych EN
19| Vystupni kontrola
20| Tasky na pecnich vozech




shodné dodavky se tak pokryje
daleko vétsi plocha stfechy. To
samozrejmé vede k usporam v praci.
Prirozené se dosahne uspory

i v latovani. Ta v méritku jedné
stfechy neni vyznamna. V objemu
doddvek az 70 miliénd tasek ro¢né
se vSak uZ jedna o kus lesa.”

Tasky doddvané na Cesky

a slovensky trh prostfednictvim
spole¢nosti DEKTRADE vam
predstavujeme na dalSich strankach.

<Petr Bohuslavek>

Fotografie z vyrobny Roben:
Viktor Cerny

Dalsi fotografie:

Lubo$ Kéné, Petr Opavsky

TASKY ROBEN V SORTIMENTU
DEKTRADE

Pro ¢esky a slovensky trh jsou
uréeny tasky Monza Plus a Flaming.
Rozsifila se tim nabidka kvalitnich
palenych tasek na ¢eském

a slovenském trhu o nova tvarova

a zejména barevna provedeni.

Taska Monza Plus (9,7 ks/m?) se
dodava v barevnych provedenich
engoba meédénd, engoba hnéda,
engoba antracit, glazura kastanova
lesk, glazura ¢ernd lesk a glazura
¢ernohnéda lesk. Engoba antracit je
k dispozici vyhradné na této tasce.

Taska Flaming (12,7 ks/m?) je
taska plvodniho malého formatu.

V leto$nim roce vSak prodélala
modernizaci dréZzkovani. Dodava se
v barevnych provedenich engoba
rustikalni, engoba podzimni list,
engoba médéna, engoba hnéda,
glazura kastanova lesk, glazura
¢ernd lesk a glazura ¢ernohnéda
lesk. Dvoubarevné engobové Upravy
— rustikalni a podzimni list — jsou

k dispozici vyhradné na této tasce.

Od doby, kdy spole¢nost
DEKTRADE zaradila do svého
sortimentu tasky Rében, doslo

k realizaci jiz desitek stfech s touto
krytinou. Zastupci spole¢nosti
DEKTRADE nabizeji vhodné
barevné varianty tasek podle
barevného a architektonického
feseni objektu. Technickou podporu
k vyrobklm Roben poskytuje Atelier
stavebnich izolaci.




